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Opis ogolny.

Firma EL KOSMITO przygotowata sterownik pieca suszapalanego olejem opatowym. Sterownik posiad@egcia na
czujniki temperatury oraz 3 wigia sterujce elementami catego systemu.

Czujniki wejciowe:

+ czujnik temperatury w suszarni z gisvoscia ustawienia temperatury od 10°C do 90°C

+ czujnik temperatury zabezpieczenia transformatmaigcegoswieca zarowng

« czujnik temperatury na wylocie spalin (lub innegjsca, dzjki ktbremu mana okréli¢ czy w piecu i pali czy nie)

Wyijscia uktadu g przewidziane do:

- zahczania elektrozaworu podaggo olej opatowy

»  zahczania pompki i/lub dmuchawy pragogj w uktadzie

«  zahczania transformatoraviecy zarowej

Uktad zostat tak opracowanseby posiadat odpowiednie zabezpieczenia, ktdreamych konstrukcjach piecow megniet
znaczenie. Znalaztystam zabezpieczenia:

- podwdjne zabezpieczenie transformaténaec zarowych ze wzgidu na to,ze transformatory takie potrafisic zbyt

mocno nagrzewa bo nie g przewidziane do pracyadgtej:

A) termiczne z maliwoscig okreslenia temperatury, przy ktorej ra® zostéa zahczony i wyhczony

B) czasowe z mdiwoscig ograniczenia czasu pracy transformatora i wymuazgmzerwy pomgdzy cyklami
zalkczania

- zabezpieczenia wszystkich czujnikow, gkii czcemu mana okrdli¢ zakresy prawidlowych wskazaczujnikéw

temperatury i j&i uktad wyjdzie poza te zakresy to ukiad siytaczy

« dodatkowy czujnik, ktéry mma umigci¢ na wylocie spalin pozwala oki& czy w piecu si rzeczywicie pali i w

razie stwierdzeniaze na wylocie jest za niska temperatura uktad autyomaie rozpocznie pr@b ponownego
rozpalenia

- ogranicznik ilgci prob odpalenia — §& préby odpalenia ustalone zgodnie z zaprogramgwamegutami nie powiogl

sie iles razy, uktad zaprzestanie kolejnych préb

Uktad jest dé¢ prosty w skonfigurowaniu. Razem ima ustawé 18 parametrOw jego pracy (temperatury, czasy. iffe)
najwazniejsze, czyli temperatelr ktdra ma b wewmtrz suszarni mena ustawié prosto przy pomocy klawiszy na panelu uktadu, a
wigc nie jest wymagana bardziej zéma ingerencja w menu. Najwaejsza funkcja jest poaka.

Kontroler wyposaony zostat w wywietlacz alfanumeryczny LCD wiwietlajacy maksymalnie 32 znaki (dwie linie po 16
znakéw). Interfejs jest wezyku polskim, co bardzo utatwi zrozumienie poszdtegch parametréw. Dondinie na wywietlaczu
pokazywana jest dolna granica temperatury w susiakas ustawilémy, gorna granica, aktualna temperatura w suszaktialna
temperatura transformatora azakemperatura na wylocie spalin. Dodatkowo symbofakazano, ktére z w§§ w danej chwili jest
aktywne, a ktore nie.

Cechy sterownika KS1/2013

»  Zasilanie bezpgednio 230V
+ Separacja nagtia sieciowego dla zewirznych wej¢ (zewretrzne wejcia nie g9 podpkte do napjcia sieciowego,
dziatap niskonapgciowo)
+  Wyjscia oparte na przekaikach
- W zestawie 3 czujniki temperatury:
A) 2 szt. malutkich czujnikéw NTC do pomiaru temperg w suszarni i transformatora
B) 1 szt. wysokotemperaturowy czujnik PT1000 przezoay do pracy w temperaturze do 500°C
e Czytelny wywietlacz
«  Przyciski sterujce na panelu
+  Obudowa na standard@wzyrg DIN 35mm
» Prosta konfiguracja
- Trzy wefcia i trzy wygcia sterujce standardowym wyposeniem uktadéw piecow olejowych
«  Wyswietlanie temperatur na wszystkich czujnikach
*  Mozliwos¢ zaprogramowania zakreséw temperatur pracgégo z czujnikéw
» Rozbudowane opcje zabezpietze
« Opcja kalibracji czujnika temperatury w suszarni

Strona3z 8



Parametry techniczne

«  zasilanie: AC230V 50-60Hz

e pobdér padu (bez wliczania obgienia podpitego pod przekaniki): okoto 2W, przy czym przy wykczonym
wyswietlaczu okoto 1W

« maksymalne parametry pracy przehki&ow wyjsciowych: 10A/AC250V (w przypadku ohgien indukcyjnych takich
jak silniki czy transformatory nie naie przekracz& 3A na wygcie)

»  zakres temperatur pracy: -20°C do 50°C

- dwa miniaturowe czujniki NTC (transformatora i saiss) oraz jeden czujnik PT1000 (wylotu spalin)

- doktadnd¢ pomiaru temperatury na czujniku suszarni; +/-2°@zyptemperaturze poigj 50°C i +/-3°C przy
temperaturze 50-90°C (wynik przyibiny i zaleny od czynnikdéw zewgtrznych)

- zalecane przewody ekranowane do czujnikdw

« maksymalna dtug@ przewodow do czujnikbw nie powinna przekracsan

* wymiary 150x89x63mm

* wykonanie IPO0

Wyprowadzenia i podt gczenie

Na Rys. 1 pokazano wyprowadzenia sterow!
wyswietlacz i przyciski stergge. Do czujnikbw temperatL
nalezy dofgczy¢ odpowiednie przewody najlepiej ekranow
jesli ich diugas¢ przekracza 1 metr, a$je warunki instalac]
mog powodowd zaktocenia to nalsy zastosowé bezwzgbdnie
przewody ekranowane niezaftée od diugéci.

Czujnik
wylot spalin
Czujnik
transformatora
Czujnik
suszarni

Kazdy z czujnikbw posiada 2 mki. Wpinamy je di
zlagcz skecanych sterownika poprzez przewody. W przypi Dﬂ Io $°
przewodéw ekranowanych, najepametaé, aby ekran wpi¢ dc | I S
GND. Przewody do czujnikbw nie powinny¢iw tych samyc SND
korytkach, peszlach itp. z przewodami sieciowymiO\3lub Prazye.
innymi przewodami zasilagymi. Konieczny jest odgb oc sterujace \ @
takich przewodéw minimum 10cm, aby nie powodowaty www.elkosmito.pl
zaktocé. Nie powinnimy takie przekracza dtugdci KS1/2013 Wita... o000
przewodow do czujnikbw powgj 5m, gdy moe fc o
powodowa falszywe wskazania z powodu zaktbgekie mog
powstawa na tak dtugich przewodach.

UWAGA! Czujniki temperatury s a dos¢ delikatne.
Dostarczone zostaj z przewodami po 10cm dlugsci. Nalezy |O o [ [o o ‘ ‘ o0 ‘
jednak obchodzi sie ostroznie w miejscu gdzie 4cza sie = =
przewody z czujnikiem. Nie wolno tych miejsc zgin& itp. 0. e o
Dotyczy to zwlaszcza czujnika PT1000,  ktoreg 3,.5; PR § B §
wyprowadzenia s bardzo delikatne. W typowych warunkact Eﬁ 5 }} £ E g E
po prostu czujniki montujemy, zabezpieczamy dodatkeo " sE 28 &¢
przewody aby nie mana byto ich oderwat od czujnika. g2 &% ﬁ L

UWAGA! Oryginalne przewody do czujnika PT100( A % & E A %
dotaczone przez firmg EL KOSMITO wykonane sa z silikonu E #

2

odpornego na temperatury do 150°C. Czujnik meaemy
zamontowa' tak aby miat kontakt z wyzszy temperatura, ale
przewody powinny znajdow& sSie w temperaturze nie
przekraczajacej 150°C.

UWAGA! Czujniki maj g przewody przylutowane. Nalgy zwrdci¢ uwage, aby po montau nie istniata mazliwosé
zetkniecia sie obu koncéwek. W takim przypadku mazna zastosowé we wlasnym zakresie jaki¢ koszulki termokurczliwe lub
inne izolatory jesli mamy obawy przed zetkneciem. Dotyczy to zwlaszcza czujnika PT1000, ktéregeyprowadzenia & bardzo
cienkie i elastyczne.

Rys. 1. Wyprowadzenia sterownika

Wyjscia przekanikowe g typu NO, czyli zwieragy w momencie zaktzenia i mana je wykorzyst& w najlepszy w danej
sytuacji sposob o ile niezbizie to zagraa¢ bezpieczastwu wytkowania uktadu.

Na Rys. 2 pokazano przyktadewnstalacg pieca suszarni. Omowimy najwaejsze elementy tego rysunku. Transformator
swiecy zarowej powinien b§ zasilany od strony pierwotnej, poniewad strony wtorej ptynie dww wickszy pyd. Dodatkowo
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czujnik temperatury transformatora powismy umigci¢ w taki sposéb, aby bylo to bezpieczne az¢akajlepiej oddawato zmiany
temperatury. X uzwojenie wtérne transformatora nagrzewaziacznie, to powingimy przy nim zamocowaczujnik temperatury.
Dzigki temu w sterowniku mna zaprogramowa aby podczas rozpalania pieca nie byta przekracrmpuszczalna temperatura
transformatora. Kolejnym elementem jest rura wyd&eah oraz czujnik temperatury wylotu spalin. Metqutéb i bkdéw ustalmy
czy lepiej kedzie j&li bedziemy mierzyli temperatgrspalin na wylocie, czy lekko wewtnz rury, czy mae w ogole lepiej czujnik
zamontowd bezpgrednio do rury od zewstrz, zeby to jej temperatura decydowata o stwierdzenjupiec jest rozpalony czy nie.
Pamétajmy take o warunkach atmosferycznych, ktorglbwptywaé na temperatgrrury i poprawnie dobierzmy zakres temperatur
w konfiguracji. Czujnik temperatury PT1000 dostanty wraz ze sterownikiem nale dobrze podfczy¢ i uwzgkdnic, zeby wysoka
temperatura nie uszkodzita przewodéw. Uktadzendby¢ wyposaony w dmuchaw odbierajca ciepte powietrze z pieca
bezpdrednio do suszarni, a m® by tez piec wyposaony w ptaszcz wodny i porgpvody. W przypadku instalacji z pompvody
pamkgtajmy o poprawnym dobraniu dawki paliwa aby nie pdewa zwickszenia temperatury wody w obiegu pawjy 90°C.
Oczywiscie mazemy zaczegi czujnik temperatury w suszarni (lub innym pomiesagu) i kontrolowd temperatuy catego
pomieszczenia lub przyczeépdo rury z wod i dzieki temu kontrolowa temperatuy wody. W uktadzie mzna wy¢ takze pompk
oleju. W takim przypadku powinna onadgasilona rownolegle z elektrozaworem, czyli kiedycza s¢ elektrozawor to vdcza s¢
pompka.

UWAGA! Zabezpiecza nigdy nie jest za wiele. Powierzanie catego sterawia jednemu uktadowi grozi problemom w
przypadku jego awarii. Okresl doktadnie co sg¢ stanie j&li piec nie zostanie wydczony, j&li nie zadziata transformator, jesli
nie zadziata elektrozawor, jéli nie zadziata ktory§ z czujnikéw, albo nie zagczy sk nadmuch/pompka itp. Zrobienie takiego
zestawienia skutkéw pozwoli Ci okréli¢ przed czym musisz i koniecznie dodatkowo zabezpiec£y W sklepach mana dosta
rézne bimetaliczne rozjczniki/wtaczniki, ktére moga np. automatycznie wyhczyé¢ elektrozawor jesli temperatura w ptaszczu
wodnym wzrosnie powyzej 90°C.

\ B
\\ 4619444
\

\
o
www.elkosmito.pl
KS1/2013 Wita... eee
L ]

79 mmm

230V

50/60Hz
1Y

i\

Rys. 2: Przykiad instalacji
1 — sterownik KS1/2013, 2 — przew6d ekranowarogkowazyta jest pogrubiona, ekran jest dookota),
3 — czujnik temperatury wewtnz suszarni, 4 — suszarnia, 5 — transformateiecyzarowej, 6 — czujnik temperatury na transformatorze
7 —swiecazarowa, 8 — czujnik na wylocie spalin, 9 — rura wydeshpalin, 10 — dmuchawa ciepto z powietrza4enoy tez pompa wody)
11 — wyz transmitugcy ciepte powietrz (lub np. wod), 12 — zhiornik z olejem opatowym, 13 — elektrozai#r dodatkowa pompka
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Sterowanie i konfiguracja

Panel sterugcy sktada si z 5 przyciskow. D& tatwo nauczy sie postugiwania nimi, wic nie kedziemy szczego6towo tego
analizowali w tym miejscu. Kiedy uktad normalnieapuje na wywietlaczu pokazaneggparametry takie jak na przyktadowym Rys.

3. Parametr:
« nr 2 okrdlony jest czujnikiem temperatury NTC w suszarni 3
« nr 4 okrdlony jest czujnikiem temperatury NTC transformai _\
+ nr 5 okrglony jest czujnikiem temperatury PT1000 na wyli \ T
spalin 19° 2596 30
Aby zmient temperatuy nr 1 naley postugiwg sie 4 5° 2{, 2{ 9?

przyciskami géra/dét, a temperagunr 3 przyciskami prawo/lew

zaghdania do menu.
Dzicki temperaturom 4 i 5 memy tatwiej skonfigurowé
uktad, bo maemy zaobserwowaco st dzieje doktadnie z czujnikami

czasie pracy.

Symbole 6, 7, 8 pokazujkiedy przekanik jest whczony (X]
lub wytgczony (-). Kady z symboli odpowiada jednemu przékgkowi

Wynika z tego,ze najwaniejsze parametry niemy ustawid be: 6 /! _/
7
8

Rys. 3: Parametry pokazywane na LCD
1 — temperatura w suszarni poej, ktorej piec ma giuruchomé

w takiej samej kolejn@i jak to ma miejsce na wyprowadzeni 2 — temperatura obecnie w suszarni
sterownika. 3 — temperatura w suszarni, przy ktérej piec ngangilgczy
4 — temperatura transformatora
Aby wejs¢ do menu natey przycismé srodkowy klawisz. Tere 5 — temperatura wylotu spalin
przy pomocy klawiszy géra/dét wybieramy jedn opcji, ktég chcem 6 — stan zajczenia przekanika pompki/wentylatora
zmienk. Aby wegé do zmian danej opcji wciskamy prawy klawiszli 7 — stan zajczenia przekanika transformatorawiecy

chcemy wy§¢ z menu to wciskamy klawisz lewy. Wszystkie opcfi .

8 — stan zajczenia przekanika elektrozaworu

ustawieniu w menu akceptujemy klawiszem w prawodnblujemy klawiszem w lewo.
W menu mana ustawé 16 parametrow:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Czas wyiczania wywietlacza — czas, po ktorym dwyietlacz wykcza podwietlenie jgli uzytkownik nie korzysta
z klawiszy. Jéi ustawimy np. 20 sekund i niecthziemy wciskali klawiszy przez 20 sek. to paiktlenie s¢
wylaczy i pozostas tylko napisy na LCD bez pédietlenia. Domylnie wyswietlacz jest caly czas wdzony. Inne
opcje to catkowite wylczenie wywietlacza lub ustawienie czasu od 1 do 180 sek

Maksymalna dopuszczalna temperatura transformatbeanperatura, jakrejestruje czujnik transformatora. Jest to
parametr wany podczas odpalania piecasldpodczasarzeniaswiecy transformator osgnie temperatgr, ktéra w
tym miejscu ustawimy, to uktad wadzy go. Dz¢ki temu maemy unikra¢ uszkodzenia transformatora. Watiav
tym miejscu mana ustawé do parametry ustawionego w punkcie 3) do 80°C. {me jest to 60°C

Temperatura transformatora, pagji ktoérej mae by wiaczony — analogicznie jak w punkcie 2) tutaj ustamja
temperatug transformatora, ponej ktérej mae by on zahczony. Ustawiajc jednoczénie parametry 2) i 3)
osiigniemy taki efektze podczas odpalania pieca transformatpnagrzewa, nagrzewa do granicy 2). W piecu nie
udalo s¢ rozpalt, ale granica 2) zostata aghigta. Wtedy transformatorgivytacza i zaczyna stygh. Dopiero po
ostygniciu do temperatury 3) zgdzy sk ponownie. Wart& w tym miejscu ména ustawia od 10°C do wartai
ustawionej w p. 2). Dongjnie jest to 40°CUWAGA! Jesli temperatura transformatora jest wyzsza od tej
temperatury, to transformator sie nie zahczy. Kiedy jest nizsza to transformator sk zalycza i dopiero wtedy
temperatura na transformatorze maze wzrosmé powyzej tej granicy. Ale zawsze przed wgczeniem musi by
nizsza.

Maksymalny czas pracy transformatora — précz séméa temperatury transformatora w p. 2) i 3) zme
dodatkowo ustawi ograniczenie czasu pracy transformatora, aby leiezia od temperatury wytzyt si on po
uptywie okrglonej liczby sekund. Mize to by korzystne rozwizanie. Czas ten mina ustawé od 1 do 180 sek.
Domyslnie jest to 100 sek.

Minimalny czas przerwy pracy transformatora —cgr@krelenia temperatury transformatora w p. 2) i 3) oraz
maksymalnego czasu pracy transformatora w p. 4Jime jest take okrdlenie minimalnego czasu przerwy, gak
ma zrobé transformator podczas préb odpalania. Przerwy greapzynd sic poniewa przekroczona zostata
temperatura 2) lub przekroczony zostat czas 4).0Roe zaiczenie transformatora me nasipi¢ dopiero po
opadnéciu temperatury ponej 3) oraz po uptyriciu minimum czasu ustawionego tutaj w p. 5). Casrhana
ustawig od 1 do 180 sek. Dordinie jest to 10 sek.

Temperatura wylotu, pows] ktorej piec jest odpalony — tutaj oki@my temperaturwylotu spalin mierzogprzez
czujnik PT1000. Ji ta temperatura jest vigza od tej tutaj ustawionej, to ukladdaie ,myslat’, ze piec jest
odpalony. Pamgtaj aby doktadnie przerdhe¢ wartas¢ tej temperatury, uwzetinic takze maliwe zmiany na
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zewrgtrz. Ten parametr jest bardzo g do prawidiowej pracy ukladu. Mesz ustawi temperatuy od
temperatury ustawionej w p. 7) do 400°C. Ddémige jest to 100°C

7) Temperatura wylotu, porej ktorej piec jest zgaszony — tutaj akeeny temperatur wylotu spalin mierzom przez
czujnik PT1000. Jdi ta temperatura jest z8za od tej tutaj ustawionej, to ukladdzie ,myslat’, ze piec jest
zgaszony i bdzie prébowat go odpdli Je&li temperatura na czujniku PT100@dzie pom¢dzy 6) a 7) to wtedy
piec mae by albo odpalony albo zgaszony. O tym jak jest deydutakim przypadku ostatni stan pieca, czyli
jesli piec nie byt odpalony a temperatura wzrosta stjpomédzy 6) a 7) to uktad nadal uwa ze piec jest
nieodpalony i probuje go odpéalilopdki nie przekroczona zostanie temperaturaesl).wW piecu juz sie pali, a nagle
zgasnie i temperatura spadnie paahky 6) i 7) to piec nadalgbzie czekat i m§lat, ze piec jest odpalony. Dopiero
jak spadnie potgj 7) to zostanie rozpogte odpalanie. Wane jest aby poprawnie skonfigurofvabie temperatury
6) i 7) bo od nich &dzie zaleatlo kiedy sterownik gi zorientuje,ze w piecu wygasto lulze st rozpalito. Jéli
bedzie zbyt dlugo m§lat, ze st pali, a nie bdzie s¢ palito to wtedy olej bdzie caly czas podawany ale nie
spalany. Jdi bedzie zbyt dlugo m§lal, ze sk nie pali, a bdzie st palito, to cagle bedzie probowat piec odpdli
wiaczat lzdzie transformator niepotrzebnie magwgnergs elektryczn. Parametr 7) mma ustawé od 10°C do
wartasci ustawionej w p. 6). Dondinie jest to 80°C

8) Kalibracja gtéwnego czujnika temperatury — w prayia czujnikow transformatora i wylotu spalin nie ma
znaczenia doktaddé co do stopnia. W przypadku transformatora rozmatvet +/-5°C to nie problem. W
przypadku wylotu spalin éhica nawet 3 razy wksza te nie kxdzie problemem. Dlatego czujniki te nie wymagaj
doktadnej kalibracji. Co innego czujnik gtéwny urseezony w suszarni. lechcemy popravd jego wskazania
wzgledem jakiegé innego czujnika temperatury, to pemy to zrobé umieszczajc oba czujniki obok siebie.
Nastpnie odczytujemy temperatuma czujniku wzorcowym i ustawiamy tsany temperatuy przy pomocy
przyciskbw gora/dét na panelu. sletemperatura w§wietlana po prawej stronie jest réwna temperaturze
zmierzonej przy pomocy innego termometru, zetoy zakaczy¢ kalibracg i zapisé zmiany przy pomocy
przycisku w prawy.

9) Op&nienie wyhczenia nadmuchu — ukfad pozwala aby nadmuch z \egoig wyhczyt sk pdzniej niz piec.
Pozwala to efektywniej wykorzystagromadzone w piecu ciepto. Poaggiicciu gornej wartéci temperatury w
suszarni piec siwytacza i pozostaje wtzony tylko nadmuch przez okfeny czas od 0 sek do 7200 sek (2
godzin). Domyilnie jest to 10 sek.

10) Temperatura, pongj ktdrej stwierdzamy awariczujnika gtéwnego — zakres od -40°C do wértd.1). Domylnie
-20°C

11) Temperatura, powgj ktorej stwierdzamy awariczujnika gtéwnego — zakres od waxto10) do 80°C. Domgnie
80°C

12)Temperatura, ponej ktorej stwierdzamy awariczujnika transformatora — zakres od -40°C do wéaitd3).
Domyslnie -20°C

13)Temperatura, powgj ktorej stwierdzamy awariczujnika transformatora — zakres od wéetol2) do 80°C.
Domyslnie 80°C

14)Temperatura, poagj ktorej stwierdzamy awariczujnika wylotu — zakres od -40°C do wadio15). Domyilnie

-20°C
15)Temperatura, powigj ktorej stwierdzamy awariczujnika wylotu — zakres od waktm 14) do wartéci 400°C.
Domyslnie 300°C.

Parametry 10, 11, 12, 13, 14, 157mna opisd w ten sam spos6b. Shione do okréenia kiedy temperatura
okreslona przez dany czujnik jesteoina i mae wskazywa na awar czujnika (np. jego zwarcie lub rozwarcie) lub
inny powdd awarii. Dla przyktadu §& w punkcie 10) ustawimy temperagus°C a w punkcie 11) temperagu80°C

to oznaczaze jeli temperatura w suszarni spadnie pei5°C lub wzrénie powyzej 60°C uktad wydczy piec i
stwierdzi problem z czujnikiem gtéwnym. Oczysie nie kady taki komunikat oznacza rzeczywisty problem z
czujnikiem. Przeciewiadomo,ze temperatura jak spadnie pzaji5°C to nie oznaczae czujnik jest zepsuty, ale...
moze oznaczé, ze czujnik wskazuje glupoty, bo inny termometr w tgamym miejscu pokazuje 20°C, a @0
takze oznaczé ze czujnik pokazuje prawidioptemperatus ale c@ jest nie tak i np. piec nie pracuje prawidtiowo
skoro temperatura spadta tak nisko.

llos¢ nieudanych préb odpalenie poddzpo ktérych stwierdzamy awart w tym przypadku okétamy ile kedzie
préb odpalenia pieca. Jedna proba odpalenia ty kexdperatura transformatora wénge ponad norglub uptynie
czas zajczenia transformatora. Ten parametr pozwoli zapazdlejnych préb odpalania, bo @ to nie mié
sensu i tylko niepotrzebnie zywa¢ prad przez transformator. W tym miejscu #ma ustawé ograniczenie od 1
proby do 100 prob. Donginie jest to 10.

Ostatnia opcja w menu pozwala przywidastawienia domgine wszystkich parametréw.
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Uwagi!

Uwaga! Koniecznie pangtaj o zachowaniu niezmnej wentylacji, jgli uktad zostanie zamkmrty w jakieg
szafie instalacyjnej!

Uwaga! Zachowaj odlegi&’ pomidzy urzdzeniami mogcymi wplywa& negatywnie na stabilné pracy
uktadu KS1/2013 np. falownikami, stycznikami.

Uwaga! Przewody niskonapciowe (sterugce) nie powinny §¢ razem z przewodami wysokonagowymi
230V! Zachowaj odlegté¢ pomiedzy tymi przewodami minimum 10cm. Nie tylko jest kwestia
bezpieczéstwa, ale take jest to niezgdna zasada przy projektowaniu instalacji, w ktémgjzewody mégna
podziel¢ na zasilagce i sterugce. Dodatkowo jéi przewody sterujce przecinag sie z przewodami
zasilagcymi to staraj s, aby przegicie nasgpowato pod kgtem prostym.

Uwaga! Urzdzenie elektroniczne! Nieprawidtowe ;ytkowanie urzdzenia mde grozé uszkodzeniem
odbiornika lub innymi powdniejszymi konsekwencjami w tym paeniem pgdem! Zachowaj szczegdn
ostraznos¢é!

Uwaga! Instalacja urgdzenia powinna obywasie w taki sposéb, aby ugzlzenia nie ména byto dotyka w
czasie kiedy nie jest to niegine do programowania. Prawidtowo zainstalowany utkigest wtedy, kiedy
znajduje s¢ w miejscu niedogpnym, dzgki czemu nikomu nie grozi pogenie pgdem.

Uwaga! Uruchamianie uktadu nawiezo potgonych tynkach mée spowodowd ze ukiad nie lgdzie dziatat
poprawnie, jednak nie jest to regut W takim przypadku naky odczekd a; sciany wyschig i podigczy
uktad.

Uwaga! Jako producent nie okstamy szczegotowo koloréw kabli i tego jak taka miscja ma by
wykonana. Najwaniejsze to aby instalacja byta wykonana w sposolpieczny, niezagiajgcy nikomu,
solidny i zgodny ze sztghk przepisami!

Uwaga! Instalacji uktadu powinna prowadéiosoba posiadgca odpowiedny wied# i uprawnienia, gdy
nieprawidtowe postugiwanie giurzgdzeniem meée grozé porazeniem i powdnymi skutkami zdrowotnymi
jak w przypadku kédego urzdzenia zasilanego z sieci 230V.
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